MERL|N" NOTICE D’UTILISATION
LAZER

La jauge Merlin Lazer permet de mesurer ’épaisseur du verre et les lames d’air dans
n’importe quelle combinaison sur les unités transparentes a simple vitrage ou a plusieurs
vitrages rapidement, facilement et d’un c6té seulement.

1 Epaisseur du verre
Cette échelle permet de mesurer d’un seul appui I’épaisseur du verre.

2 Lame d’air

Cette échelle permettra de mesurer la lame d’air
dans n’'importe quelle unité transparente a double
ou a triple vitrage. Utilisée conjointement avec
I’échelle d’épaisseur du verre, elle permettra de
mesurer rapidement et simplement I'épaisseur
globale de toute unité a double ou a triple vitrage.

3 Trait zéro
Il s’agit du repére pour toutes les mesures.

- L DIAGRAMME 1
4 Bouton de déplacement de I’échelle

Avec I'aide du bouton logo saillant, I’échelle peut
étre déplacée vers la gauche ou vers la droite
pour mettre le trait zéro a la position requise.

5 Bouton on/off laser
Appuyez pour activer le laser. Lorsque le bouton est relaché, le laser s’éteint automatiquement.

Comment utiliser le Merlin Lazer

Quel que soit le type de verre transparent mesuré, veillez a ce que le
Merlin Lazer soit mis a plat contre le verre au niveau des yeux.

Lors de la mesure d’unités a double ou a triple vitrage, veillez a ce
que le bord saillant droit bute contre I’'angle en bas a droite ou en
haut a droite de I'unité afin d’obtenir une indication vraie pour la lame
d’air (Diagramme 2) — étant donné que I’épaisseur de la lame d’air
peut dévier vers le centre de I'unité.

DIAGRAMME 2

DIAGRAMME '3 o obtenir les indications les plus claires des traits laser rouges

sur I’échelle étalonnée, visualisez a un angle de 45 degrés environ
(Diagramme 3).

Identification des différents types de verre

Les composants de divers types de verre deviendront facilement identifiables grace au nombre et a la luminosité des
traits laser rouges:

Simple vitrage Deux traits laser rouges sont visibles.
Double vitrage Quatre traits laser rouges sont visibles.
Double vitrage (avec revétement) Quatre traits laser rouges sont visibles. L’'un de ces traits laser sera plus lumineux

que les autres, indiquant la surface revétue (par ex. K Glass, faible E, etc.).

Triple vitrage Six traits laser rouges sont visibles.

VERRE DE SECURITE FEUILLETE

Deux vitres avec un seul Trois traits laser rouges sont visibles. L'un est plus pale que les autres indiquant
intercalair I'intercalaire. Avec des intercalaires plus épais, deux traits pales seront visibles
qui indiquent I’épaisseur de I'intercalaire.

Feuilleté multi-vitres Deux traits laser rouges lumineux montrent I’épaisseur globale de la vitre multi-
(par ex. verre de sécurité/pyro) feuilletée. Les traits plus pales entre eux indiquent les épaisseurs individuelles du
verre et des intercalaires.

Les exemples suivants vous montreront comme la jauge Merlin Lazer est facile
a utiliser. Pour toutes autres informations, veuillez téléphoner a notre helpline
(+44 (0) 1892 654141) entre 9 h 00 et 17 h 00 du lundi au vendredi.

Mesure du verre simple

Exemple 1

Mettez le Merlin Lazer a plat contre la surface du verre. Appuyez sur le )
bouton rouge et maintenez-le enfoncé en visualisant I'échelle étalonnée AR GAP (mrm) ~
de 45 degrés environ. Deux traits laser rouges lumineux seront visibles. ﬂ
Vérifiez que le premier trait laser (A) est aligné sur le trait zéro sur

I'échelle. Le deuxiéme trait laser (B) montre I'épaisseur du verre comme % %0 4 w0 %z s

GLASS THICKNESS (mm) o

étant de 10 mm (Diagramme 4).

DIAGRAMME 4



Mesure des unités a double vitrage

Exemple 2, double vitrage

Appuyez sur le bouton rouge et maintenez-le enfoncé, en visualisant I’échelle ®
étalonnée de 45 degrés environ. Dans cet exemple, cinq traits laser rouges sont m —
visibles — quatre sont lumineux, le cinquieme Iégérement plus pale. Vérifiez que le ) I
premier trait laser (A) est aligné sur le trait zéro sur I’échelle. Le deuxiéme trait laser AT TR

(B) montre I'épaisseur de la premiere vitre — elle est montrée sur I’échelle d’épaisseur GLASS THICKNESS (nm) i
du verre comme étant de 4 mm (Diagramme 5).

c g DIAGRAMME 5

Faites glisser le trait zéro de I’échelle pour I'aligner sur le trait laser (B). Mesurez
la lame d’air sur I’échelle de lame d’air, montrée comme étant de 10 mm par le — - L)
trait laser (C) (Diagramme  6). l
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DIAGRAMME 6

Faites glisser le trait zéro de I’échelle pour I'aligner sur le trait laser (C). EDC

Mesurez I'épaisseur de la deuxieme vitre sur I’échelle d’épaisseur du verre.
Elle est montrée dans le Diagramme 7 comme étant de 6,4 mm par le trait AR GAP () 0 ‘
laser lumineux (E). 4 | i

Le trait laser (D) est légérement plus pale que (C) ou (E), indiquant un feuilleté.
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‘GLASS THICKNESS (mm)

Cela montre que l'unité est constituée de 4 mm de verre ; de 10 mm de
lame d’air ; de 6,4 mm de verre feuilleté et que son épaisseur globale est
de 20,4 mm. DIAGRAMME 7

Exemple 3, triple vitrage

Mettez le Merlin Lazer a plat contre la surface du verre, butant contre le chassis
de I'unité. Appuyez sur le bouton rouge et maintenez-le enfoncé, en visualisant AR GAP (rm)
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I’échelle étalonnée de 45 degrés environ. Six traits laser rouges lumineux seront . -
visibles. Vérifiez que le premier trait laser (A) est aligné sur le trait zéro sur I'échelle.
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Le deuxiéme trait laser (B) montre I’épaisseur de la premiére vitre — dans le GLeSSTHONESS () .

Diagramme 8, elle est montrée sur I'échelle d’épaisseur du verre comme étant de

4 mm. DIAGRAMME 8
C B

Faites glisser le trait zéro de I’échelle pour I'aligner sur le trait laser
(B). Mesurez la lame d’air sur I’échelle de lame d’air, montrée dans le
Diagramme 9 comme étant de 12 mm par le trait laser (C).
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DIAGRAMME 9

Faites glisser le trait zéro de I’échelle pour I'aligner sur le trait laser (C).
Mesurez I'épaisseur de la vitre centrale sur I'échelle d’épaisseur du verre. e
Elle est montrée dans le Diagramme 10 comme étant de 4 mm par le trait INARARRARARA 2
laser (D). IRl I
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DIAGRAMME 10

Faites glisser le trait zéro de I’échelle pour I'aligner sur le trait laser (D).
Mesurez la deuxiéme lame d’air sur I’échelle de lame d’air, montrée dans
le Diagramme 11 comme étant de 10 mm par le trait laser (E).
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DIAGRAMME 11

Faites glisser le trait zéro de I’échelle pour I’aligner sur le trait

laser (E). Mesurez |’épaisseur de la troisieme vitre sur I'échelle
d’épaisseur du verre. Elle est montrée dans le Diagramme 12

comme étant de 6 mm par le trait laser (F).

Cela montre que 'unité est constituée : de 4 mm de verre ; de < AL T
12 mm de lame d’air ; de 4 mm de verre ; de 10 mm de lame GLASS THICKNESS (mm)
d’air ; de 6mm de verre. L'unité a donc une épaisseur globale
de 36 mm.
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SCHEMA 12

Mesure de la variance de la lame d’air

Mesurez la lame d’air au bord du chassis comme décrit dans 'Exemple 2. Le bouton on/off laser étant encore enfoncé, faites
glisser le Merlin Lazer au centre de 'unité de vitrage. S’il y a un écart quelconque dans la lame d’air a travers I'unité, la variance
sera immédiatement visible et mesurable sur I'échelle de lame d’air.

Entretien et maintenance du Merlin Lazer

Le Merlin Lazer nécessite peu de maintenance; il ne comporte aucune Ne soumettez pas 'unité a de grosses
piéce réparable par I'utilisateur. secousses.

Pour changer les piles, dévissez le couvercle, retirez les vieilles piles et N’exposez pas a un type quelconque
remplacez-les par trois piles oxyde argent standards — RW42, 357 ou d’aimant.

SR44W.

L’échelle a glissiere peut avoir besoin d’étre nettoyée de temps en temps.  Si I'unité n’est pas utilisée pendant plus de
Dans ce cas, il est recommandé d'’utiliser un chiffon doux, humide —pas trois mois, retirez les piles.
mouillé. N'utilisez pas de produits de nettoyage a base de pétrole ou de

solvants.
N’essayez pas de retirer ou de régler le circuit laser. Ne dirigez jamais le laser dans les yeux.
N’exposez pas I'unité a des extrémes de température ou a I’humidité. Tenez hors de la portée des enfants.

GARANTIE ET REPARATIE

En cas de vice provenant des matiéres ou de la fabrication, Merlin Lazer Products réparera ou remplacera ce produit gratuitement pendant une période

de 12 mois a compter de la date d’achat. La preuve de la date de I'achat d’origine est requise. Dans ce cas, retournez le produit a : Merlin Lazer Products,
Weald House, High Broom Lane, Crowborough, East Sussex TN6 3SP. La garantie ne couvre pas la détérioration ou le dommage découlant d’une utilisation
impropre. La garantie ne s’applique qu’a I'acheteur d’origine. Veuillez joindre une description du probléme. Nous vous conseillons d’assurer le colis de
retour étant donné que nous ne saurions étre tenus responsables pour les articles perdus ou endommagés lors du transport.

LIMITATIONS ET EXCLUSIONS Merlin Lazer Products décline toute responsabilité pour les dommages-intéréts accessoires ou indirects découlant

de I'utilisation ou de I'utilisation impropre de ce produit, ou découlant de toute rupture de garantie. La responsabilité de Merlin Lazer Products se limite
uniquement a la réparation ou au remplacement du produit. Ce produit est conforme a CENELEC EN 60825-1 (1994) [Normes européennes de sécurité en
matiére de lasers].

Fabriqué par: Attention: I'utilisation de Conforme a 21 CFR 1040.10 avec
Merlin Lazer Ltd - Weald House commandes ou les réglages ou la dérogations en application de I'Avis
High Broom Lane - Crowborough réalisation de procédures autres Laser n° 50, daté de juillet 2001.
TN6 3SP - Royaume-Uni que ceux spécifiés dans la présente Fabriqué au Royaume-Uni. c E GGF I
Tél: +44 (0) 1892 654141 peuvent entrainer une exposition

www.merlinlazer.com aux rayonnements dangereux.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


